 T/CMIA  XXX—2020
 T/CMIA  XXX—2020
ISC XXX
 XX



团    体    标    准
                                                               T/CMIA  XXX—2020
                                                                                               











快速定量装车系统通用技术条件


General Technical specification for Quick ration loading system





2020-XX-XX发布                                       2020-XX-XX实施
中国煤炭机械工业协会    发 布


       
目录

前     言	1
1 范围	2
2 规范性引用文件	2
3 术语和定义	3
4 技术要求	3
4.1 环境条件	3
4.2 匹配条件	3
4.3 安全	4
4.4 钢结构塔架的设计、制造要求	4
4.5 机械设备设计、制造要求	5
4.6 液压动力（气动）系统	6
4.7 电气及控制系统	6
4.8 环保	7
4.9 现场安装工程	7
4.10 整机装车能力要求	7
5 计量性能	8
5.1 称重系统	8
5.2 准确度等级	8
6 检验方法	8
6.1 钢结构塔架的检测	8
6.2 机械设备厂内试验	8
6.3 液压系统出厂检验	9
6.4 液压系统现场试验与试运行	9
6.5 电气及控制系统的检验	9
6.6 称量系统的性能试验及检定	9
6.7 整机装车能力性能检测	9
7 检验规则	9
7.1 总则	9
7.2 型式检验	9
7.3 出 厂检验	10
7.4 检验项目	10
8 产品标志	10
9 包装和贮存	10
9.1 贮存	10
9.2 包装	11


[bookmark: _Toc22564][bookmark: _Toc21891]                       T/CMIA  XXX—2020
[bookmark: _Toc3292]前     言
本文件根据GB/T1.1-2020给出的规则起草。
本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由山东泰安煤矿机械有限公司提出。
本文件由中国煤炭机械工业协会归口。
本文件起草单位：山东泰安煤矿机械有限公司
本文件主要起草人：

































 (
I
)
 (
I
)

[bookmark: _Toc31171][bookmark: _Toc23906]快速定量装车系统通用技术条件
1 [bookmark: _Toc15819]范围

[bookmark: _Toc13898][bookmark: _Toc17807]本文件规定了快速定量装车系统的术语和定义、技术要求、计量性能、检验方法、检验规则、标志、包装和贮存。
[bookmark: _Toc5752][bookmark: _Toc6754]本文件适用于大宗固体散装物料快速定量装车（火车/汽车）系统（以下简称装车系统）的设计、制造、安装和检验。

2 [bookmark: _Toc405]规范性引用文件
[bookmark: _Toc9064][bookmark: _Toc22254]下列文件中的条款通过本文件的引用而成为本文件的条款。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单） 适用于本文件。
[bookmark: _Toc10240][bookmark: _Toc24161]GB 146.2标准轨距铁路建筑限界
[bookmark: _Toc11852][bookmark: _Toc11159]GB/T 700  碳素结构钢 
GB／T985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口
GB／T985.2 埋弧焊的推荐坡口
[bookmark: _Toc15069][bookmark: _Toc21878]GB/T 1228 钢结构用高强度大六角头螺栓副
[bookmark: _Toc925][bookmark: _Toc3820]GB/T 1231  钢结构用高强度大六角螺栓、大六角螺母、垫圈技术条件
[bookmark: _Toc14227][bookmark: _Toc15002]GB/T 1591 低合金高强度结构钢  
GB/T3632 钢结构用扭剪型高强度螺栓连接副
[bookmark: _Toc23362][bookmark: _Toc16521]GB/T 3766 液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求
[bookmark: _Toc13040][bookmark: _Toc8259]GB 3836   防爆国家标准
[bookmark: _Toc8038][bookmark: _Toc18225]GB/T 4167	砝码
[bookmark: _Toc3192][bookmark: _Toc28679]GB 7251.12低压成套开关设备和控制设备第2部分成套电力开关和控制设备
[bookmark: _Toc3289][bookmark: _Toc18196]GB/T 7551	称重传感器
[bookmark: _Toc24205][bookmark: _Toc23620]GB/T 7932 气动系统通用技术条件
GB 8923  涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级
[bookmark: _Toc11314][bookmark: _Toc29125]GB/T 11345 钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级
[bookmark: _Toc14226][bookmark: _Toc4081]GB/T 14250 	衡器术语
[bookmark: _Toc4086][bookmark: _Toc23508]GB/T 27738 重力式自动装料衡器
GB/T 29712 焊缝无损检测超声检测验收等级
[bookmark: _Toc17015][bookmark: _Toc23977]GB/T 35449-2017 自动定量装车系统
[bookmark: _Toc22448][bookmark: _Toc11109]GB 50016  建筑设计防火规范
[bookmark: _Toc1308][bookmark: _Toc32344]GB 50017  钢结构设计规范
GB50057  建筑物防雷设计规范
[bookmark: _Toc30272][bookmark: _Toc185]GB 50171 电气装置安装工程盘、柜及二次回路接线施工及验收规范
[bookmark: _Toc13454][bookmark: _Toc14558]GB 50205  钢结构工程施工质量验收规范
[bookmark: _Toc1019][bookmark: _Toc24528]JB/T 5000.3  重型机械通用技术条件 第3部分：焊接件
[bookmark: _Toc21487][bookmark: _Toc11477]JB/T 5000.10 重型机械通用技术条件 第10部分：装配
[bookmark: _Toc26235][bookmark: _Toc25302]JB/T 5994  装配通用技术要求
[bookmark: _Toc1614][bookmark: _Toc5971]YB3301    焊接H型钢 
[bookmark: _Toc17502][bookmark: _Toc11593]JTG/T D70 公路隧道设计细则
[bookmark: _Toc1479][bookmark: _Toc27728]JGJ82   钢结构高强度螺栓连接技术规程
[bookmark: _Toc4655][bookmark: _Toc6897]JJG 564	重力式自动装料衡器（定量自动衡器）检定规程
[bookmark: _Toc28865][bookmark: _Toc16541]JJG1170-2019  自动定量装车系统检定规程
[bookmark: _Toc7386][bookmark: _Toc10393]MT/T 776  煤矿机械液压系统总成出厂检验规范
[bookmark: _Toc15253]
3 术语、定义
[bookmark: _Toc7089][bookmark: _Toc5570]GB/T 27738、GB/T 7551、GB/T 14250 界定的及下列术语定义适用于本文件。

3.1 [bookmark: _Toc27773][bookmark: _Toc27441]快速定量装车系统 Quick ration loading system
[bookmark: _Toc441][bookmark: _Toc22233]实现大宗散装物料按预定装载量对下方连续运行的车辆快速装载的系统。
[bookmark: _Toc23082][bookmark: _Toc24282]它主要由缓冲仓、定量仓、控料闸门、装车溜槽以及相应的控制（液压系统、电控系统）和钢结构塔架组成。
3.2 [bookmark: _Toc6556][bookmark: _Toc6937]定量仓 Weighing bin
[bookmark: _Toc5623][bookmark: _Toc376]钢制料斗仓，作为称重系统的承载器，按预设的指定质量值精确接受物料，并进行称重。
3.3 [bookmark: _Toc31493][bookmark: _Toc27697]控料闸门 Control gate
[bookmark: _Toc21529][bookmark: _Toc20430]用于各仓体、溜管之间的物料流动控制，具有快速开启及关闭功能。
3.4 [bookmark: _Toc14154][bookmark: _Toc30421]称量周期及装车周期 Weighing cycle and loading cycle
[bookmark: _Toc27879][bookmark: _Toc5253]称量周期为定量仓完成的一次配料称重及放料的过程；
[bookmark: _Toc24245][bookmark: _Toc14939]装车周期为系统完成一个车厢单元装载的过程；
[bookmark: _Toc26269][bookmark: _Toc202]通常一个称量周期对应一个装车周期。
3.5 [bookmark: _Toc26042][bookmark: _Toc31032]系统装车能力 System loading capacity
[bookmark: _Toc80][bookmark: _Toc26927]装车系统在单位时间内完成的装载物料质量，通常以 t/h计算；也可按单位时间内装载完成的车箱数量，按 车/S描述。

4 [bookmark: _Toc6178]技术要求

4.1 [bookmark: _Toc27696]环境条件，表1
	[bookmark: _Toc92][bookmark: _Toc29956]设备名称
	[bookmark: _Toc10805][bookmark: _Toc5247]钢结构部分
	[bookmark: _Toc30653][bookmark: _Toc27991]称重仪表
	[bookmark: _Toc29534][bookmark: _Toc19811]称重传感器
[bookmark: _Toc17281][bookmark: _Toc31795](3t—50t)

	[bookmark: _Toc31475][bookmark: _Toc5848]工作温度
	[bookmark: _Toc19006][bookmark: _Toc21981]-40℃--+40℃
	[bookmark: _Toc29669][bookmark: _Toc8028]+10℃--+40℃
	[bookmark: _Toc1807][bookmark: _Toc21735]+10℃--+40℃

	[bookmark: _Toc22821][bookmark: _Toc19744]相对湿度
	[bookmark: _Toc19539][bookmark: _Toc27925]≦85%
	[bookmark: _Toc20969][bookmark: _Toc14793]最大环境相对湿度≦95%,无凝露
	[bookmark: _Toc4473][bookmark: _Toc15012]——

	[bookmark: _Toc22725][bookmark: _Toc32032]电源
	[bookmark: _Toc19482][bookmark: _Toc14511]电压:380V/660V; 频率:50HZ
	[bookmark: _Toc17632][bookmark: _Toc18024]1 额定电压：（110/120/220/240）VAC频率：(可选)(50/60)HZ;
	[bookmark: _Toc5870][bookmark: _Toc16317]电 压 ： 10VDC±10% RMS

	[bookmark: _Toc3476][bookmark: _Toc302]预热
	[bookmark: _Toc13760][bookmark: _Toc15713]系统运行前允许通电预
[bookmark: _Toc27085][bookmark: _Toc9263]热，预热时间≦30min
	[bookmark: _Toc14545][bookmark: _Toc25356]——
	[bookmark: _Toc23739][bookmark: _Toc22281]——

	[bookmark: _Toc21692][bookmark: _Toc15380]防护等级
	[bookmark: _Toc26094][bookmark: _Toc26976]——
	[bookmark: _Toc6506][bookmark: _Toc11750]IP56a
	[bookmark: _Toc4530][bookmark: _Toc5636]IP67b

	[bookmark: _Toc22740][bookmark: _Toc11205]抗震等级
	[bookmark: _Toc31467][bookmark: _Toc29349]7 级
	[bookmark: _Toc22491][bookmark: _Toc28238]——
	[bookmark: _Toc14945][bookmark: _Toc4199]——

	[bookmark: _Toc7682][bookmark: _Toc6412]抗风能力
	[bookmark: _Toc11250][bookmark: _Toc26560]内陆地区：21m/s
[bookmark: _Toc2133][bookmark: _Toc24937]沿海地区:55m/s
	[bookmark: _Toc3717][bookmark: _Toc9234]——
	[bookmark: _Toc24605][bookmark: _Toc27224]——


4.2 [bookmark: _Toc21816]匹配条件

4.2.1 [bookmark: _Toc31883][bookmark: _Toc25139]物料应为固体散装物料，粒状或块状，非粘性物料。
4.2.2 [bookmark: _Toc26198][bookmark: _Toc32355]系统顶部来料应保持连续且稳定。
4.2.3 [bookmark: _Toc28304][bookmark: _Toc7325]火车应保持低速连续行进，；汽车编组应保证按顺序进入装车位。

4.3 [bookmark: _Toc29947]安全

4.3.1 [bookmark: _Toc28775][bookmark: _Toc28783]火车装车系统位于铁路上方，建筑界限应符合GB 146.2-1983附录A、附录B的规定
4.3.2 [bookmark: _Toc22362][bookmark: _Toc1127]汽车装车系统的建筑界限应符合 JTG/T D70-2010第5.2.8条a）的规定
4.3.3 [bookmark: _Toc8687][bookmark: _Toc24239]装车系统的防火、消防、供暖、电气应符合GB 50016 中相关规定，建筑耐火等级不低于二级。

4.4 [bookmark: _Toc25250]钢结构塔架的设计、制造要求

4.4.1 [bookmark: _Toc9188][bookmark: _Toc28412]钢结构塔架的设计、计算应按照GB50017进行，有限元计算结果应满足结构自重、皮带拉力、地震、风载要求。
4.4.2 [bookmark: _Toc26619][bookmark: _Toc14029]塔架除底部车辆通道外，应用彩钢板进行整体建筑封闭，严寒地区应采用夹芯保温板。
4.4.3 [bookmark: _Toc3663][bookmark: _Toc14411]所有材料的材质和机械性能除应符合GB/T700-2006和GB/T1591-2008的要求。
4.4.4 [bookmark: _Toc12148][bookmark: _Toc25847]所有钢材在焊接前均进行清理除锈，质量应达到GB 8923   Sa2.5级。
4.4.5 [bookmark: _Toc957][bookmark: _Toc24518]焊缝坡口和外形尺寸应符合GB/T 985.1-2008、GB/T 985.2-2008的规定。 
4.4.6 [bookmark: _Toc4995][bookmark: _Toc8180]焊接H型钢及T型钢的制作应按照YB3301规定执行，采用全熔透焊接，超声波探伤评定合格等级应符合GB/T11345-2013 B级和GB/T 29712-2013中的二级检验的要求。焊接H型钢组装尺寸的允许偏差见表2
[bookmark: _Toc20611][bookmark: _Toc1733]表2         焊接H型钢组装尺寸的允许偏差见（mm）
[image: ]
4.4.7 [bookmark: _Toc28852][bookmark: _Toc24055]结构复杂且需解体运输的钢结构在发运前应进行工厂预拼装，应符合GB50205-2001第9章的规定。
4.4.8 [bookmark: _Toc23155][bookmark: _Toc3052]钢结构塔架连接用高强度大六角头螺栓连接副、扭剪型高强度螺栓连接副，应符合GB/T 1231  、GB/T3632规范要求，螺栓副出厂时应分别随箱带有扭矩系数和紧固轴力（预拉力）的检验报告。
4.4.9 [bookmark: _Toc24192][bookmark: _Toc21517]主要材料摩擦面的抗滑移系数不得小于0.4，在钢结构制作的同时进行抗滑移系数试验，并出具试验报告，试验报告应写明试验方法和结果。
4.4.10 [bookmark: _Toc9903][bookmark: _Toc18142]钢结构件外形主控项目的允许偏差应复合表4的规定
[bookmark: _Toc18574][bookmark: _Toc2366]      表4            钢结构件外形主控项目的允许偏差（mm）
[image: ]

4.4.11 [bookmark: _Toc19808][bookmark: _Toc15445]所有零构件制作完成后及时做油漆或其他防腐涂装；高强度螺栓连接的结合面不涂漆或仅涂底漆。

4.5 [bookmark: _Toc12939]机械设备设计、制造要求

4.5.1 [bookmark: _Toc20312][bookmark: _Toc22679]定量仓
a） [bookmark: _Toc24178][bookmark: _Toc1634]定量仓支腿或支座下应安装传感器及套件，进行刚性连接，其他连接位置均为软连接，不得有重力方向的其他受力。
b） [bookmark: _Toc24914][bookmark: _Toc12091]定量仓应设计有砝码校验或其他校称装置。
c） [bookmark: _Toc30962][bookmark: _Toc26135]定量仓应能保证每此称重后物料完全清空。
d） [bookmark: _Toc32312][bookmark: _Toc5580]定量仓应为全密封结构，且设有气压平衡装置。
4.5.2 [bookmark: _Toc31127][bookmark: _Toc23055]缓冲仓
a） [bookmark: _Toc3731][bookmark: _Toc10961]缓冲仓的有效容量通常为定量仓的2-4倍。
b） [bookmark: _Toc70][bookmark: _Toc22750]缓冲仓的下料口与定量仓上口相对应。

4.5.3 [bookmark: _Toc17131][bookmark: _Toc1898] 控料闸门
a） [bookmark: _Toc21169][bookmark: _Toc26772]可采用平板闸板结构或弧形（扇形）闸板结构。
b） [bookmark: _Toc11888][bookmark: _Toc19161]闸门开口尺寸至少应为物料最大粒度的5倍，保证不堵料。
c） [bookmark: _Toc874][bookmark: _Toc28217]厂内装配为整体，闸门开闭必须灵活、平稳，不得有任何卡阻现象。
d） [bookmark: _Toc10508][bookmark: _Toc6589]出厂需做液压动作检验，记录闸板打开时间及打开压力。
4.5.4 [bookmark: _Toc14779][bookmark: _Toc29416]装车溜槽
a） [bookmark: _Toc11199][bookmark: _Toc2004]溜槽收回状态，应满足建筑界限及车头顺利通过。
b） [bookmark: _Toc10731][bookmark: _Toc4672]溜槽根据需要，应设置伸缩调节及平车功能。
c） [bookmark: _Toc12674][bookmark: _Toc22533]溜槽宽度应小于车厢，开口尺寸至少应为物料最大粒度的5倍。
d） [bookmark: _Toc24536][bookmark: _Toc19974]溜槽下口宜设置抑尘装置，减低粉尘污染。
4.5.5 [bookmark: _Toc25396][bookmark: _Toc29381]机械设备的成型、焊接、装配按照JB/T 5000.3第3章、JB/T 5000.10 第10章要求进行。

4.6 [bookmark: _Toc9497]液压动力（气动）系统

4.6.1 [bookmark: _Toc22352][bookmark: _Toc31304]液压系统组成：
a） [bookmark: _Toc10188][bookmark: _Toc27846]动力元件：电机泵组；
b） [bookmark: _Toc21636][bookmark: _Toc1049]执行元件：油缸；
c） [bookmark: _Toc17863][bookmark: _Toc25328]控制元件：阀组；
d） [bookmark: _Toc21991][bookmark: _Toc17512]辅助元件：蓄能器、过滤器及加热制冷系统。
4.6.2 [bookmark: _Toc23355][bookmark: _Toc8372]密封
a） [bookmark: _Toc17877][bookmark: _Toc22950]各密封件应符合GB/T 3766-2015第5.3.2.4项的规定和要求。
b） [bookmark: _Toc821][bookmark: _Toc5501]液压系统的压力密封性应按MT/T 776-2004 中4.1的规定进行。
4.6.3 [bookmark: _Toc19646][bookmark: _Toc32098]安装
a） [bookmark: _Toc16275][bookmark: _Toc17705]液压泵站的安装应符合JB/T 5994-1992第 5.7项的规定和要求。
b） [bookmark: _Toc15218][bookmark: _Toc14946]蓄能器的安装采用就近原则，靠近执行元件安装布置。
c） [bookmark: _Toc17069][bookmark: _Toc21563]液压阀组的安装应符合GB/T 3766-2015第5.4.4项的规定和要求。
d） [bookmark: _Toc5285][bookmark: _Toc15502]液压缸的安装应符合GB/T 3766-2015第5.4.2项的规定和要求。
e） [bookmark: _Toc7990][bookmark: _Toc15018]液压管路的安装选用卡套无焊接式连接方式，应符合GB/T 3766-2001第5.4.6项的规定
4.6.4 [bookmark: _Toc6084][bookmark: _Toc20744]液压系统的清洁度
[bookmark: _Toc22602][bookmark: _Toc31242]液压系统的清洁度按MT/T 776-2004 中4.3的规定进行。
4.6.5 [bookmark: _Toc32599][bookmark: _Toc8229]气动系统
[bookmark: _Toc23234][bookmark: _Toc23074]气动系统应符合GB/T7932-2003规定和要求。

4.7 [bookmark: _Toc14380]电气及控制系统

4.7.1 [bookmark: _Toc29248][bookmark: _Toc1849]电气系统的组成元件必须满足CCC标准的要求，应符合设计图样额定参数的要求。
4.7.2 [bookmark: _Toc13646][bookmark: _Toc30465]电气系统的装配应符合GB 50171-2012的要求。
4.7.3 [bookmark: _Toc8086][bookmark: _Toc1935]控制系统应符合GB/T35449-2017的要求。正常运行方式为自动。操作人员可以在控制室通过上位机看到装车情况并进行相关的操作，就地控制箱在调试时可进行手动操作。
a） [bookmark: _Toc7703][bookmark: _Toc4641]1.3.1控制系统的电源应来自不停电电源以避免电源突然丧失。电源的布置应使任何单一故障都不会中断二个电源，并在电源切断时，不会引起控制系统误动作。
b） [bookmark: _Toc9080][bookmark: _Toc27108]1.3.2系统对现场采集的数据和信息进行智能分析，能自动完成精确称重和装车的全过程。
c） [bookmark: _Toc9691][bookmark: _Toc14244]1.3.3能对液压主油泵、油温、压力、液位实时地进行故障分析和报警，当压力和液位超极限时，能及时切断主油泵电机供电回路。
d） [bookmark: _Toc23804][bookmark: _Toc26514]1.3.4系统正常运转状况下平板闸门、装车闸门开启关闭、滑轮运转应无卡阻现象。                    
e） [bookmark: _Toc22554][bookmark: _Toc1661]1.3.5整机带载后液压系统、机械设备运转平稳，信号反馈应可靠、稳定。
4.7.4 [bookmark: _Toc8320][bookmark: _Toc378]无人值守的智能装车系统
[bookmark: _Toc15733][bookmark: _Toc26748]    高度自动化集成，为装车系统的选配功能，能将机器视觉、人工智能算法、车号图像识别、车号信息组合校验与PLC控制系统进行有机融合，实现无人操作，有人巡检功能。
4.7.5 [bookmark: _Toc9757][bookmark: _Toc431]装车系统防爆要求
a） [bookmark: _Toc27656][bookmark: _Toc9359]根据环境和物料特性，确定防爆要求、防爆等级和适用场合。
b） [bookmark: _Toc22928][bookmark: _Toc27316]按照不用的防爆要求，防爆性能应符合GB3836.2～4-2010的要求。
4.7.6 [bookmark: _Toc22098][bookmark: _Toc23910]防雷接地系统
[bookmark: _Toc18029][bookmark: _Toc419]装车系统防雷接地应符合GB50057-2010的规定。

4.8 [bookmark: _Toc31971]环保

4.8.1 [bookmark: _Toc16680][bookmark: _Toc31850]仓体及闸门、溜槽应采用密封结构，防止物料粉尘外散。
4.8.2 [bookmark: _Toc5940][bookmark: _Toc28272]塔架应用彩钢板进行整体建筑封闭。
4.8.3 [bookmark: _Toc24323][bookmark: _Toc14649]顶部来料系统的落料处应选用水雾、干雾、抽风等除尘方式。
4.8.4 [bookmark: _Toc15732][bookmark: _Toc24131]装车溜槽处应选用水雾、干雾、抽风等方式降尘。
4.8.5 [bookmark: _Toc1403][bookmark: _Toc26407]车辆装载物料后，可选择使用抑尘覆膜，防止物料粉尘污染道路环境。

4.9 [bookmark: _Toc3043] 现场安装工程

4.9.1 [bookmark: _Toc15988][bookmark: _Toc10538]钢结构安装单位应具有国家二级钢结构安装资质证明
4.9.2 [bookmark: _Toc4561][bookmark: _Toc5675]安装施工应符合GB 50205第10章的规定，钢结构塔架的整体立面偏移和整体平面弯曲的允许偏差见表6
[bookmark: _Toc15980][bookmark: _Toc11671]表6         钢结构整体立面偏移和整体平面弯曲的允许偏差（mm）
[image: ]
4.9.3 [bookmark: _Toc18343][bookmark: _Toc21377]高强螺栓的现场施工应按照JGJ82-2011标准。
4.9.4 [bookmark: _Toc13679][bookmark: _Toc18112]装车液压系统管路的现场安装应符合GB/T 3766 的规定。
4.9.5 [bookmark: _Toc24924][bookmark: _Toc3074]称重传感器的安装应符合 GB/T 7551 的规定，称重传感器组件安装之后，每个组件的连接面在长度方向及宽度方向与水平面的偏角均不大于 0.5°。
4.9.6 [bookmark: _Toc2227][bookmark: _Toc13677]电子称重仪表的安装应正确，接线牢固，显示正常。
4.9.7 [bookmark: _Toc12422][bookmark: _Toc2827]称重显示控制器的安装应符合说明书的要求，将环境的负面影响降到最低。

4.10 [bookmark: _Toc7238]整机装车能力要求
[bookmark: _Toc2942][bookmark: _Toc23364]装车系统的调试正常运转后，单节车厢装车时间应符合表7的规定。
[bookmark: _Toc11066][bookmark: _Toc2922]表7	单节车厢装车时间
	[bookmark: _Toc2][bookmark: _Toc9222]车厢型号
	[bookmark: _Toc13416][bookmark: _Toc19901]汽车
	[bookmark: _Toc11207][bookmark: _Toc27109]C50
	[bookmark: _Toc21796][bookmark: _Toc11706]C60
	[bookmark: _Toc780][bookmark: _Toc11455]C62
	[bookmark: _Toc12811][bookmark: _Toc21968]C63
	[bookmark: _Toc5852][bookmark: _Toc5936]C64
	[bookmark: _Toc32560][bookmark: _Toc20615]C70
	[bookmark: _Toc32076][bookmark: _Toc21133]C80
	[bookmark: _Toc11103][bookmark: _Toc3850]C100

	[bookmark: _Toc32476][bookmark: _Toc27609]车厢容量，t
	[bookmark: _Toc9848][bookmark: _Toc20681]常规
	[bookmark: _Toc22497][bookmark: _Toc22870]50
	[bookmark: _Toc24478][bookmark: _Toc23879]60
	[bookmark: _Toc30318][bookmark: _Toc28059]60
	[bookmark: _Toc25107][bookmark: _Toc18779]61
	[bookmark: _Toc8277][bookmark: _Toc11348]62
	[bookmark: _Toc28081][bookmark: _Toc2920]70
	[bookmark: _Toc2598][bookmark: _Toc22047]80
	[bookmark: _Toc4187][bookmark: _Toc32340]100

	[bookmark: _Toc28522][bookmark: _Toc27673]装车时间，s
	[bookmark: _Toc12263][bookmark: _Toc12619]35
	[bookmark: _Toc32099][bookmark: _Toc12576]35
	[bookmark: _Toc12356][bookmark: _Toc4756]40
	[bookmark: _Toc11542][bookmark: _Toc7633]40
	[bookmark: _Toc32749][bookmark: _Toc13819]40
	[bookmark: _Toc20083][bookmark: _Toc9677]45
	[bookmark: _Toc25837][bookmark: _Toc15261]45
	[bookmark: _Toc21964][bookmark: _Toc24520]50
	[bookmark: _Toc30459][bookmark: _Toc16931]55



5 [bookmark: _Toc28526]计量性能

5.1 称重系统
[bookmark: _Toc18220]定量仓、称重传感器、称重仪表、控制软件组成称重系统，技术要求按GB/T 27738执行。
5.2 [bookmark: _Toc14025]准确度等级
[bookmark: _Toc18763]装车系统在型式评价阶段影响量试验过程中，通过衡器静态试验确定的准确度，划分为四个等级，用符号表示为：X（0.2）、X（0.5）、X（1）、X（2），应有适用于静态试验的准确度等级参考值Ref（x），其允许误差限见表8
[bookmark: _Toc32331][bookmark: _Toc2537]表 8	                   允许误差限
	

[bookmark: _Toc5537][bookmark: _Toc19219]准确度等级
	
[bookmark: _Toc31800][bookmark: _Toc27408]静态试验的准确度等级参考值Ref（x）
	[bookmark: _Toc18655][bookmark: _Toc20937]最大允许偏差
[bookmark: _Toc17359][bookmark: _Toc323]mpd
	
[bookmark: _Toc18905][bookmark: _Toc24767]最大允许预设值误差 mpse
	
[bookmark: _Toc30554][bookmark: _Toc15678]最大允许误差mpe

	
	
	[bookmark: _Toc877][bookmark: _Toc10455]首次检定、
[bookmark: _Toc26403][bookmark: _Toc19711]后续检定
	
[bookmark: _Toc4899][bookmark: _Toc11553]使用中
	
	

	[bookmark: _Toc31979][bookmark: _Toc25240]X（0.2）
	[bookmark: _Toc23727][bookmark: _Toc19848]0.2
	[bookmark: _Toc29377][bookmark: _Toc1003]0.16%
	[bookmark: _Toc10849][bookmark: _Toc28573]0.2%
	[bookmark: _Toc2091][bookmark: _Toc25259]0.05%
	[bookmark: _Toc19003][bookmark: _Toc32513]0.05%

	[bookmark: _Toc30068][bookmark: _Toc16813]X（0.5）
	[bookmark: _Toc21632][bookmark: _Toc2573]0.5
	[bookmark: _Toc13927][bookmark: _Toc14709]0.4%
	[bookmark: _Toc28668][bookmark: _Toc9366]0.5%
	[bookmark: _Toc20495][bookmark: _Toc32345]0.125%
	[bookmark: _Toc18776][bookmark: _Toc18952]0.125%

	[bookmark: _Toc4389][bookmark: _Toc7362]X（1）
	[bookmark: _Toc24114][bookmark: _Toc304]1.0
	[bookmark: _Toc2910][bookmark: _Toc1091]0.8%
	[bookmark: _Toc467][bookmark: _Toc22372]1.0%
	[bookmark: _Toc13237][bookmark: _Toc16547]0.25%
	[bookmark: _Toc28858][bookmark: _Toc13810]0.25%

	[bookmark: _Toc19037][bookmark: _Toc30738]X（2）
	[bookmark: _Toc12626][bookmark: _Toc27641]2.0
	[bookmark: _Toc28425][bookmark: _Toc16412]1.6%
	[bookmark: _Toc13200][bookmark: _Toc22556]2.0%
	[bookmark: _Toc11432][bookmark: _Toc10006]0.5%
	[bookmark: _Toc28236][bookmark: _Toc14504]0.5%

	[bookmark: _Toc24519][bookmark: _Toc32285]注1：若需要可将表中的数值化整到最接近的分度值倍数。
[bookmark: _Toc28818][bookmark: _Toc7727]注2：零点和小于最小称量（最小装料）的称量，其最大允许误差mpe按照最小称量的计算值执行。


5.3 [bookmark: _Toc13619][bookmark: _Toc4060]标准砝码配备
[bookmark: _Toc7069][bookmark: _Toc20024]称重系统可配置砝码校验装置，包括砝码挂架及砝码组，每个标定砝码为 1t，准确度为 M1 等级，应符合 GB/T 4167 中表 1 的规定。
[bookmark: _Toc4787][bookmark: _Toc10907]试验用标准砝码，其误差应不大于相应被测衡器最大允许误差的 1/3，并放置在定量仓的附近。
6 [bookmark: _Toc26706]检验方法

6.1 [bookmark: _Toc22783]钢结构塔架的检测

6.1.1 [bookmark: _Toc3024][bookmark: _Toc30894]零构件的厂内制造及检验，应符合GB50205第5章、第6章、第7章、第8章要求。 
6.1.2 [bookmark: _Toc6272][bookmark: _Toc21202]厂内的零构件试组装或演装，应符合GB50205第9章要求。
6.1.3 [bookmark: _Toc10228][bookmark: _Toc2399]高强螺栓连接副和摩擦面抗滑移系数检验，应按JGJ82 第6.3条要求
6.1.4 [bookmark: _Toc10816][bookmark: _Toc7036]钢结构的安装施工及验收应符合GB 50205第10章、第12章、第13章中规定和要求。结构主体结构的整体垂直度和整体平面弯曲的允许偏差应符合GB 50205附录E的规定。

6.2 [bookmark: _Toc24018]机械设备厂内试验

6.2.1 [bookmark: _Toc28265][bookmark: _Toc24357]控料闸门厂内安装，做装配检验及液压动作试验，运动部件预留的间隙或配合符合图纸要求，闸板应跟随油缸推拉运动，运行动作无卡阻、无跑偏。
6.2.2 [bookmark: _Toc31676][bookmark: _Toc27315]装车溜槽装配及动作检验，连接件装配或运动符合图纸设计要求。

6.3 [bookmark: _Toc7129]液压系统出厂检验

6.3.1 [bookmark: _Toc15311][bookmark: _Toc17862]外观检测：油箱外观的检测、零部件安装未知的检测、液压管路的检测、接线线路的检查。
6.3.2 [bookmark: _Toc16594][bookmark: _Toc16782]总装检验：油箱检测、泵机检测、管路检测、阀组检测、辅件检测。
6.3.3 [bookmark: _Toc8713][bookmark: _Toc3196]性能检验：油压检测、元件动作检测、噪音监测。

6.4 [bookmark: _Toc12303]液压系统现场试验与试运行

6.4.1 [bookmark: _Toc12530][bookmark: _Toc15021]液压系统的试验应符合MT/T 776-2004中3.13规定和要求。所有结合面、管路连接处在 1.5 倍额定工作压力下，保压时间不小于 15 min，观察液压钢管有无渗漏现象。在额定工况运转，冷却回路正常给入条件下，连续运行 4h 以上，检测油箱油温是否正常。
6.4.2 [bookmark: _Toc5323][bookmark: _Toc29567]液压系统的清洁度按MT/T 776-2004 中4.3的规定进行，应达到 NAS8 级。
6.4.3 [bookmark: _Toc16279][bookmark: _Toc21748]标示检验：铭牌、警示牌、编号。

6.5 [bookmark: _Toc2823]电气及控制系统的检验

6.5.1 [bookmark: _Toc30726][bookmark: _Toc7912]配电系统检验按GB 7251.12—2013进行。
[bookmark: _Toc8526][bookmark: _Toc12461]检验项目：一般检查（布线，操作性能和功能）、开关器件和元件的组合、内部电路、电气间隙和爬电距离的验证、电击防护和保护电路的完整性、绝缘电阻、介电强度试验、介电强度试验、机械操作、成套设备的防护等级、一致性评价。
6.5.2 [bookmark: _Toc31244][bookmark: _Toc1047]控制系统检验按GB 50171-2012进行。包括静电测试、通电试验。
6.5.3 [bookmark: _Toc12287][bookmark: _Toc23770]电气整机检验
a） [bookmark: _Toc20983][bookmark: _Toc21459] 整机带载后，观察液压控制动作是否可靠、稳定，信号反馈是否准确。
b） [bookmark: _Toc19230][bookmark: _Toc17601] 观察机械设备、液压系统整体运转时机械闭锁、电气闭锁控制状况，观察设备是否运转平稳，所有动作部件各动作10次后，信号反馈准确、闭锁关系是否可靠。

6.6 [bookmark: _Toc4639]称量系统的性能试验及检定

6.6.1 [bookmark: _Toc12779][bookmark: _Toc22289]安装要求及性能试验按照GB/T 27738第7章、附录Ａ有关规定进行试验，以确定其功能是否正常。
6.6.2 [bookmark: _Toc3975][bookmark: _Toc28528]称重部分的计量检定测试，静态试验、物料试验按照JJG 564 中第8章的规定进行。

6.7 [bookmark: _Toc11621]整机装车能力性能检测
[bookmark: _Toc9896][bookmark: _Toc25501]当系统调试正常运转后，测定表7 单节车厢装车时间，计时开始时刻为从当前车厢开始接受物料时刻，计时结束时刻为其相邻车厢开始接受物料时刻，两时刻之差的绝对值为装车时间，其单位为s。

7 [bookmark: _Toc7545]检验规则

7.1 [bookmark: _Toc16300]总则
[bookmark: _Toc31186][bookmark: _Toc22689]产品应经制造厂或使用单位按 6.2 和 6.3 规定及表 9规定项目进行型式检验和出厂检验。
7.2 [bookmark: _Toc2833]型式检验
[bookmark: _Toc9669][bookmark: _Toc29296]在下列情况下, 应进行型式检验:
a） [bookmark: _Toc25942][bookmark: _Toc7275]新产品投产或老产品转厂生产的定型鉴定;
b） [bookmark: _Toc18041][bookmark: _Toc10726]正式投产后, 如结构、部件、材料有较大变更, 可能影响产品性能时;
c） [bookmark: _Toc16441][bookmark: _Toc7205]出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
[bookmark: _Toc17773][bookmark: _Toc32389]注: 部分检验项目可在安装现场进行。
7.3 [bookmark: _Toc20603]出厂检验
[bookmark: _Toc18400][bookmark: _Toc32507]每台产品均应按表9规定项目进行出厂检验，检验合格后签发产品合格证后方可出厂。
[bookmark: _Toc15148][bookmark: _Toc31617]注: 部分检验项目可在安装现场进行。
7.4 [bookmark: _Toc29516]检验项目
[bookmark: _Toc3524][bookmark: _Toc28031]型式检验和出厂检验的检验项目，见表9规定。
[bookmark: _Toc23060][bookmark: _Toc7450]表 9                产品检验项目
	[bookmark: _Toc13630][bookmark: _Toc10973]编号
	[bookmark: _Toc21343][bookmark: _Toc1609]项目
	[bookmark: _Toc23122][bookmark: _Toc5785]技术条款
	[bookmark: _Toc4330][bookmark: _Toc11233]检验条款
	[bookmark: _Toc31872][bookmark: _Toc20368]出厂检验
	[bookmark: _Toc30355][bookmark: _Toc22363]型式检验

	[bookmark: _Toc20743][bookmark: _Toc20264]1
	[bookmark: _Toc10769][bookmark: _Toc17191]钢结构塔架设计、制造
	[bookmark: _Toc24176][bookmark: _Toc31269]6.2.5-6.2.8
	[bookmark: _Toc22733][bookmark: _Toc27822]8.1.1
	[bookmark: _Toc24954][bookmark: _Toc7479]√
	[bookmark: _Toc26010][bookmark: _Toc18206]—

	[bookmark: _Toc1336][bookmark: _Toc23312]2
	[bookmark: _Toc6707][bookmark: _Toc23991]厂内的零构件试组装
	[bookmark: _Toc18360][bookmark: _Toc32762]6.2.9
	[bookmark: _Toc4215][bookmark: _Toc10621]8.1.2
	[bookmark: _Toc15936][bookmark: _Toc3906]√
	[bookmark: _Toc26885][bookmark: _Toc15734]—

	[bookmark: _Toc10181][bookmark: _Toc16641]3
	[bookmark: _Toc23559][bookmark: _Toc17886]高强螺栓副
	[bookmark: _Toc9391][bookmark: _Toc6907]6.2.11
	[bookmark: _Toc13727][bookmark: _Toc31224]8.1.3
	[bookmark: _Toc23062][bookmark: _Toc26033]√
	[bookmark: _Toc2653][bookmark: _Toc23908]—

	[bookmark: _Toc13744][bookmark: _Toc1760]4
	[bookmark: _Toc27377][bookmark: _Toc21793]钢结构的安装施工
	[bookmark: _Toc8815][bookmark: _Toc21749]6.7
	[bookmark: _Toc16228][bookmark: _Toc30114]8.1.4
	[bookmark: _Toc683][bookmark: _Toc21325]—
	[bookmark: _Toc32022][bookmark: _Toc23208]√

	[bookmark: _Toc18688][bookmark: _Toc1329]5
	[bookmark: _Toc23533][bookmark: _Toc7864]控料闸门
	[bookmark: _Toc1685][bookmark: _Toc13804]6.3.3
	[bookmark: _Toc17921][bookmark: _Toc30563]8.2.1
	[bookmark: _Toc19587][bookmark: _Toc18040]√
	[bookmark: _Toc8673][bookmark: _Toc25791]—

	[bookmark: _Toc394][bookmark: _Toc21895]6
	[bookmark: _Toc13297][bookmark: _Toc5573]装车溜槽
	[bookmark: _Toc5763][bookmark: _Toc31998]6.3.4
	[bookmark: _Toc30631][bookmark: _Toc28776]8.2.2
	[bookmark: _Toc5923][bookmark: _Toc30746]√
	[bookmark: _Toc6059][bookmark: _Toc25509]—

	[bookmark: _Toc16905][bookmark: _Toc6879]3
	[bookmark: _Toc9273][bookmark: _Toc22317]液压动力（气动）系统
	[bookmark: _Toc27196][bookmark: _Toc9536]6.4
	[bookmark: _Toc24872][bookmark: _Toc4034]8.3
	[bookmark: _Toc13688][bookmark: _Toc30966]√
	[bookmark: _Toc4478][bookmark: _Toc3680]√

	[bookmark: _Toc9723][bookmark: _Toc14722]4
	[bookmark: _Toc5259][bookmark: _Toc6825]电气及控系统
	[bookmark: _Toc5046][bookmark: _Toc8575]6.5
	[bookmark: _Toc2260][bookmark: _Toc22600]8.4
	[bookmark: _Toc6158][bookmark: _Toc13185]√
	[bookmark: _Toc2902][bookmark: _Toc16075]√

	[bookmark: _Toc18572][bookmark: _Toc13049]5
	[bookmark: _Toc7659][bookmark: _Toc3449]称量系统
	[bookmark: _Toc16435][bookmark: _Toc11595]7
	[bookmark: _Toc21980][bookmark: _Toc660]8.5
	[bookmark: _Toc13392][bookmark: _Toc23664]—
	[bookmark: _Toc15322][bookmark: _Toc6628]√

	[bookmark: _Toc30974][bookmark: _Toc14305]6
	[bookmark: _Toc20730][bookmark: _Toc29835]整机装车能力
	[bookmark: _Toc15041][bookmark: _Toc28062]6.8
	[bookmark: _Toc2156][bookmark: _Toc23652]8.6
	[bookmark: _Toc7639][bookmark: _Toc3203]—
	[bookmark: _Toc17410][bookmark: _Toc10116]√

	[bookmark: _Toc14642][bookmark: _Toc12886]注：“√”为必检项目，“—”为不检项目。


                                                 
8 [bookmark: _Toc9363]产品标志
应在产品的适当、明显的位置上固定产品标志铭 牌，铭牌应并标明下列内容：
a） [bookmark: _Toc6904][bookmark: _Toc16150]产品名称；
b） [bookmark: _Toc10219][bookmark: _Toc7459]制造商名称和商标；
c） [bookmark: _Toc31233][bookmark: _Toc17122]衡器制造日期。
d） [bookmark: _Toc20067][bookmark: _Toc4708]规格、型号和系列号；
e） [bookmark: _Toc4353][bookmark: _Toc8271]物料标示（即称量的物料）；
f） [bookmark: _Toc27340][bookmark: _Toc1324]称重传感器部分
g） [bookmark: _Toc24297][bookmark: _Toc5546]最大称量，Max；
h） [bookmark: _Toc21697][bookmark: _Toc23595]最大称量速率，kg/min 或 t/h 或 多少次装料/分钟；。
i） [bookmark: _Toc24344][bookmark: _Toc6823][bookmark: _GoBack]准确度等级，X（x）.

9 [bookmark: _Toc31578]包装和贮存
9.1 [bookmark: _Toc2043]贮存
[bookmark: _Toc3160]重要元器件（如称重传感器、PLC模块）的贮存应符合 GB/T 7551 的有关规定，称重显示控制器应符合部 GB/T 7724 的有关规定。其他部件应存放在环境温度为-25℃～+50℃，相对湿度不大于 90%的通风室内，且是室内不应有腐蚀性气体。
9.2 [bookmark: _Toc7475]包装
[bookmark: _Toc31421]运输根据产品种类，考虑防碰撞及防雨、防潮措施。随机配件、易损件应装箱（或装袋），对不能装箱（或装袋）的零部件，应捆扎牢固，不应造成脱落、挤压、漏失和损坏等。                  
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